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SURF-FINISH-ANLAGEN

Alle Vorteile auf einen Blick

» Ideal fUr hochwertige, empfindliche und
komplexe Werkstucke

» Bis zu 40-fach hohere Bearbeitungsintensitat
als Vibrationsanlagen

» Intelligente Prozessfiihrung ermoglicht
reproduzierbare Ergebnisse

» Kombinierbare Prozessschritte

| N

(z.B. Vorschleifen, Feinschleifen und Polieren)
» Automatisierung und Einbindung in
Fertigungszellen moglich
» Auch fUr groBe/schwere Bauteile geeignet

Durchmesser Arbeitsbehalter (mm) 850 1.780
Anschlusswert (kW) 12 23
GesamtgrofRe (L x B x H) (m) 29%x20x24 4x3,2x%x2,6

4 4 6

Anzahl Arbeitsstationen

Anzahl Arbeitsbehalter 1 1 1
Durchmesser Arbeitsbehalter (mm) 850 850 1.080
Automatische Beschickung Nein Ja Ja
Anschlusswert (kW) 27 27 27
GesamtgroBe (L x B x H) (m) 20x13x24 2,1x2,0x31 23%x24x3,5

Weitere Spezifikationen auf Anfrage
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